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Vacío

Sistema de adsorción por eyector

Sistema de eyector modular (Bloque eyectores)

En las series ZM, ZQ, ZB, 
ZK2 y ZL, la combinación 
de unidades individuales a 
la derecha se puede 
integrar en una unidad 

Cuando la adsorción se 
aplica a través de una 
boquilla fina, el uso de un 
flujostato puede ser más 
efectivo que el uso de un 
presostato.

Compresor

Secador de aire por
refrigeración
Serie IDFA

Filtro de aire
Serie AF

Filtro micrónico
Serie AM

Módulo de eyector
ZM, ZQ, ZB, ZL, ZK2

Regulador
Serie AR

Eyector modular/Circuito
Válvula de
descarga

Ventosa
Unidad de eyector

Válvula de alimentación

Filtro
Vacuostato

Serie GZ
Serie ZSE
Serie PSE

Flujostato
Serie PFM(v)

Selección de opciones

El equipo (válvula de alimentación, válvula de descarga de vacío, válvula de regulación de 
caudal, presostato para vacío y filtro) que es necesario para el sistema de transferencia por 
adsorción se ha integrado en una misma unidad para conseguir un conjunto eficiente con un 
diseño compacto.

Regulador de 
caudal para 
ajustar el caudal 
de descarga

Manómetro
para vacío
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Sistema de adsorción por eyector

Sistema de eyector modular (Bloque eyectores)

En las series ZM, ZQ, ZB, 
ZK2 y ZL, la combinación 
de unidades individuales a 
la derecha se puede 
integrar en una unidad 

Cuando la adsorción se 
aplica a través de una 
boquilla fina, el uso de un 
flujostato puede ser más 
efectivo que el uso de un 
presostato.

Compresor

Secador de aire por
refrigeración
Serie IDFA

Filtro de aire
Serie AF

Filtro micrónico
Serie AM

Módulo de eyector
ZM, ZQ, ZB, ZL, ZK2

Regulador
Serie AR

Eyector modular/Circuito
Válvula de
descarga

Ventosa
Unidad de eyector

Válvula de alimentación

Filtro
Vacuostato

Serie GZ
Serie ZSE
Serie PSE

Flujostato
Serie PFM(v)

Selección de opciones

El equipo (válvula de alimentación, válvula de descarga de vacío, válvula de regulación de 
caudal, presostato para vacío y filtro) que es necesario para el sistema de transferencia por 
adsorción se ha integrado en una misma unidad para conseguir un conjunto eficiente con un 
diseño compacto.

Regulador de 
caudal para 
ajustar el caudal 
de descarga

Manómetro
para vacío

Sistema de unidad individual

Controla el tiempo de 
eyección y evita que las 
piezas salgan volando 
controlando el caudal de 
descarga durante la 
eyección de la pieza.

Adquiere una señal que 
indica que se ha 
alcanzado la presión de 
vacío especificada 
durante la adsorción 
por vacío y lo identifica 
como el punto inicial de 
funcionamiento del 
cilindro, etc. 

Controla la generación de vacío 
conectando/desconectando el 
suministro de aire al eyector.

Se incluye un filtro para 
evitar problemas con las 
válvulas, eyectores, 
sensores y otras piezas 
derivados de la succión 
de partículas al entorno 
que rodea la ventosa. 

Si no se introduce aire de descarga, se 
requerirá un cierto tiempo para que la 
presión existente en la ventosa vuelva al 
nivel atmosférico, por lo que la eyección 
de la pieza se retrasará. Además, la 
eyección puede volverse inestable.

Controla la conexión/desconexión 
del aire de descarga de vacío para 
acelerar la eyección de la pieza 
tras la adsorción por vacío.

∗ <Descarga de aire>
Vacío

Descarga
de aire

Eyección
de la pieza

Conexión instantánea

Válvula de descarga
Controla el aire comprimido que se emplea para
expulsar una pieza de trabajo.

Regulador de caudal
(Válvula de control
 de caudal)

Válvula de alimentación

Serie ZS
Serie ZSE
Serie PSE

Serie GZ
Serie ZSE
Serie PSE

Serie GZ
Serie ZSE
Serie PSE

Flujostato
Serie PFM(v)

Eyector
Serie ZH
Serie ZU

Filtro para vacío
Serie ZF
Serie AMJ

Ventosa de vacío / Serie ZP
                                 Serie ZP2

Serie ZCUK

Pieza de trabajo

El equipo como un eyector se configura como una unidad 
individual. Por ello, es posible crear una configuración de 
sistema flexible en la que la composición de circuitos y las 
posiciones de montaje se pueden elegir a voluntad.

Controla el aire 
comprimido al eyector.

Manómetro para 
vacío

Vacuostato

Detecta la presión 
de vacío y verifica 
la adsorción.

Manómetro para 
vacíoElimina el polvo 

presente en el 
aire que ha sido 
aspirado.

Cilindro de 
montaje 
universal 
para vacío

El aire de descarga (presión positiva) se suministra para 
garantizar una eyección rápida y fiable de la pieza.
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Sistema de adsorción mediante bomba de vacío

En la serie ZQ, la combinación 
de unidades individuales a la 
derecha se puede integrar en 
una unidad

∗ Si no se utiliza la unidad de control, el 
sistema se puede configurar utilizando 
unidades individuales como una válvula de 
conmutación, válvula de descarga de vacío, 
filtro, presostato, etc.

Compresor

Filtro de aire
Serie AF

Filtro micrónico
Serie AM

Secador de aire
por refrigeración

Serie IDFA

Regulador
Serie AR

Bomba de vacío

Regulación de vacío de acción directa / Serie IRV
Regulador electroneumático / Serie ITV209

Ventosa de vacío / Serie ZP
                                 Serie ZP2

Serie ZCUK

Serie GZ
Serie ZSE
Serie PSE

Flujostato
Serie PFM

Unidad de control / ZQ1000

Pieza de trabajo

Selección de opciones

El equipo (válvula de conmutación del vacío, válvula de descarga de vacío, válvula de 
regulación de caudal, presostato para vacío y filtro) que es necesario para controlar la 
presión de vacío se ha integrado para conseguir un conjunto eficiente y un diseño compacto.

Manómetro
para vacío

Cilindro de 
montaje 
universal 
para vacío
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Unidad de control / Circuito

Controla la conexión/desconexión 
del aire de descarga de vacío para 
acelerar la eyección de la pieza 
tras la adsorción por vacío.

Regulador para 
controlar la presión de 
descarga de vacío.

Adquiere una señal que 
indica que se ha alcanzado la 
presión de vacío especificada 
durante la adsorción por 
vacío y lo identifica como el 
punto inicial de funciona-
miento del cilindro, etc. 

Cuando la adsorción se aplica 
a través de una boquilla fina, 
el uso de un flujostato puede 
ser más efectivo que el uso 
de un presostato.

Controla la 
conexión/desconexión del 
vacío suministrado desde 
la bomba de vacío.

Se incluye un regulador de 
vacío para evitar impulsos 
de la fuente de vacío y para 
mantener la presión de 
vacío al nivel especificado.

Se instala un filtro para evitar problemas 
con las válvulas, eyectores, sensores y 
otras piezas derivados de la succión de 
partículas al entorno que rodea la 
ventosa.

Controla el tiempo de 
eyección y evita que las 
piezas salgan volando 
controlando el caudal de 
descarga durante la 
eyección de la pieza.

Filtro

Unidad de control

Ventosa

Bomba de vacío

Válvula de conmutación de vacío

Vacuostato

Válvula de descarga de vacío
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C. Selección del eyector.

Sistema de eyector

0.2 0.4 0.5 0.7 1.0

2 3.5 5 10 22

3.5 6.5 14 23 46

2
4
6
8

10
13
16
20
25
32
40
50
63
80

100
125
150
200
250

Salida de tensión de presión compatible
Temporizador integrado

Presostato compatible

Filtro compatible
Válvula compatible

Consumo de aire
[l/min (ANR)]

Caudal máx. de succión
[l/min (ANR)]

3.2, 4 M5

Diámetro de boquilla [mm]

Aspecto

Peso [g] 109

Diámetro de tubo [mm] o
tamaño de conexión

Unidad individual/Anchura [mm]

Tipo de aplicación principal
aplicable (referencia)

Características

Modelo modular

Serie ZQSerie ZBSerie
Pieza de trabajo aplicable (referencia)  Ultra-pequeña Pequeña

46

Manipuladores/
Montadores

Semiconductores/
Componentes
electrónicos

10 10

Depósito de aire integrado para descarga

Bloque compatible
Silenciador compatible

Presostato digital compatible

Nota)

Pequeño y ligero, para 
que se pueda instalar 
cerca de la mano. Permite 
una adsorción y liberación 
rápidas.

0.5

45

10

0.6

7

18

Nota) El diámetro de ventosa aplicable es el valor del diámetro en las condiciones abajo mencionadas. Utilícelo como referencia.
 Condiciones para el cálculo del diámetro de ventosa aplicable: Menos de 1 segundo con (1) factor marginal de 1/2.5
 (2) caudal máximo de succión aplicado a cada producto (3) 1 m con tamaño de conexionado aplicable

36 40
11 12 16 27 43 55 95

0.5 0.7 1.0 1.3 1.2 1.2 x 2 0.5 0.7 1.0 1.3 1.5 1.8 2.0

18 24 36 40 100 200 5 12 24 40 55 65 85

12 23 46 95 63 126 13 23 46 78 95 150 185

12 Rc 3/4 6 6 6 10 12 12 16Rc 1/8

Grande (grandes fugas) Pequeña/Mediana/Grande

Automóviles/Máquinas-herramienta/
Maquinaria de embalaje/

Maquinaria de procesamiento de alimentos

Pequeña/Mediana (grandes fugas)
Serie ZM(A) Serie ZH

Todo tipo de industria

Serie ZL

400
14.2 a 2315.5

Máquinas-herramienta/Chapa metálica/
Maquinaria de carpintería/
Maquinaria de embalaje

C. Selección del eyector.

El caudal de succión es relativamente elevado 
en comparación con el diámetro externo debido 
a la estructura multietapa del eyector del 
modelo integrado (integrando eyector, válvula, 
presostato, etc.).

Seleccione un producto con un diámetro de boquilla 
correspondiente al diámetro de ventosa.

(el equipo se puede 
seleccionar y combinar según 

sea necesario)

• Modelos simples y ligeros con 
eyector y silenciador

• La serie ZU es un modelo recto 
que requiere escaso espacio de 
montaje.

Guía 
orientación 
sobre 
diámetros de 
ventosa 
aplicables 
[mm]
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C. Selección del eyector.

Sistema de bomba de vacío
Semiconductores/

Componentes electrónicos

Serie ZQ
Pequeña

1010
10946

0.110.025

—

—

—

—

M5M5

2
4
6
8

10
13
16
20
25
32
40
50
63
80

100
125
150
200
250

Serie

Aspecto

Modelo modular
(el equipo se puede seleccionar y combinar según sea necesario)

Valor Cv

Peso [g]

Tipo de aplicación principal
aplicable (referencia)

Pieza de trabajo aplicable (referencia)

Forma

Unidad individual/Anchura [mm]

Tamaño de conexión

Válvula compatible

Caudal máx. de succión
[l/min (ANR)]
Consumo de aire
[l/min (ANR)]

Filtro compatible

Salida de tensión de presión compatible
Temporizador integrado

Silenciador compatible
Bloque compatible
Presostato compatible
Presostato digital compatible

Depósito de aire integrado para descarga

Nota) El diámetro de ventosa aplicable es el valor del diámetro en las condiciones abajo mencionadas.
          Utilícelo como referencia. Condiciones para el cálculo del diámetro de ventosa aplicable:
          Menos de 1 segundo con (1) factor marginal de 1/2.5
 (2) caudal máximo de succión aplicado a cada producto (3) 1 m con tamaño de conexionado aplicable

Nota)

Manipuladores/Montadores

Serie ZB
Ultra-pequeña

Seleccione un producto con un 
valor Cv correspondiente al 
diámetro de ventosa.

Guía 
orientación 
sobre 
diámetros de 
ventosa 
aplicables 
[mm]
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Vacío

Selección de un sistema de vacío
Calcule el tamaño de la ventosa de vacío.

 En donde  W = Fuerza de elevación [N]
     P   = Presión de vacío [kPa]
     S   = Área de ventosa [cm2]
 
 40W

W

P
= S En la mayoría de las aplicaciones de vacío, asuma una presión de vacío de (-)80 kPa.

1)

Aplicación Forma de ventosa

Utilizar con piezas curvadas.

Plana

Plana con
nervios

Cóncava

Fuelle

Elíptica

Utilizar cuando la superficie de adsorción de 
la pieza es plana y no está deformada.

Utilizar cuando la pieza tiende a 
deformarse o para garantizar la liberación 
de la pieza.

Utilizar cuando no existe suficiente espacio 
para instalar un telescópico o cuando la 
superficie de adsorción de la pieza está 
inclinada.

Utilizar cuando la pieza tiene una superficie 
de adsorción limitada o una gran longitud y la 
posición de la pieza debe fijarse de forma 
precisa.

Aplicación Forma de ventosa

Utilizar con piezas pesadas.Tamaño
grande 

Conductiva 
ventosa

Modelo con
rótula articulada

Telescópico

Como medida para evitar la electricidad 
estática, se utiliza material de goma con 
reducida resistencia eléctrica.
Para medidas antiestáticas.

Utilizar cuando la superficie de adsorción de 
la pieza no es horizontal.

Utilizar si la altura de la pieza no es uniforme 
o si se requiere amortiguación.

C
ap

ac
id

ad
 d

e 
el

ev
ac

ió
n 

[k
g]

Diámetro de ventosa [mm]
0

0
25

125

ZPT

ZPT/ZPR

ZPT/ZPX
Ventosas de gran resistencia

Diámetro de ventosa [mm] 2 x 4 elíptico 3.5 x 7 elíptico 4 x 10 elíptico ø10 ø13 ø16 ø20 ø25 ø32 ø40 ø50 ø63 ø80 ø100 ø125

0.07 0.21 0.36 0.03 0.13 0.28 0.5 0 0.79 1.3 2.0 3 .1 4.9 8.0 12.6 19.6 31.2 50.3 78.6 122. 7Área de ventosa [cm  ]2

Rango de ventosas de vacío

Tipo de ventosa

El área total de las ventosas de vacío para una elevación horizontal (        ) se puede 
calcular fácilmente con esta ecuación, que incluye un factor de seguridad.

Nota: Ventosa individual, vacío de -80 kPa y 
factor de seguridad para elevación 
horizontal incluidos)

El área (Scm2) es el área de ventosa requerida. Puede conseguirse mediante una única ventosa o mediante varias ventosas 
pequeñas dependiendo del objeto a elevar. Se elige la forma de la ventosa (plana, con fuelle, con nervios, etc.) y, a continuación, 
el tipo de vástago (plano, telescópico, etc.). Para ventosas individuales, el área se muestra a continuación en la tabla.

ø2 ø4 ø6 ø8
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Selección del eyector2)

Ta
m

añ
o 

y 
pe

so

Caudal de succión
0 100

ZU

50

ZH

ZA

ZQ

ZX

ZM

ZR

ZL

= En este catálogo

Eyectores simples

Los eyectores de vacío de SMC generan un vacío de aprox. -80 kPa y la mayoría de las gamas incluye una variante con
menores niveles de vacío (ej: -50 kPa).

3) Especifique el resto del sistema

Circuito de eyector simple (ej: ZH) Circuito de eyector integrado (ej: ZM)

Válvula de alimentación

Filtro

Ventosa

Válvula de descarga

Unidad de eyector

Manómetro para vacío
Serie GZ

Eyector modular
ZM

Suministro de aire

Selección del eyector de vacío

Circuito típico

Dos factores influyen en la elección: ¿se requiere un eyector simple (ZU o ZH) que será más pequeño y ligero o se requieren 
válvulas de control integradas y vacuostatos? El otro factor es el caudal de succión, ya que un mayor caudal de succión, el 
sistema evacuará de manera más rápida, aunque el eyector será más grande y consumirá más aire.

Eyectores con válvula integrada y 
presostato opcionales.

Tras seleccionar la(s) ventosa(s) y el eyector, se puede seleccionar el resto del sistema. Si la ventosa puede recoger suciedad o 
líquido, deberá instalarse un filtro ZF    o un separador de agua AMJ en el sistema para proteger el eyector. También se pueden 
especificar las válvulas para controlar el aire comprimido y el vacío, los racores y los tubos.

Regulador de 
caudal para 
ajustar el caudal 
de descarga

Presostato 
para vacío

Suministro
de aire

Filtro

Presostato 
(opcional)

Carga

Ventosa de vacío

Eyector
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